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1. INSTALACE

1.1 MANIPULACE

BEHEM MANIPULACE NEDRZTE
KRYCI DESKU HLAVY STROJE

POUZIJTE PLAT TLOUSTKY 40 mm.

PRI POUZITI PLATU TLOUSTKY 35 mm
SE DRZTE VYKRESOVE DOUMENTACE
INSTALACE

UJISTETE SE, ZE MEZI STROJEM
A PLATEM JE DOSTATEK MISTA.
PLAT NESMi BYT V KONTAKTU

S HLAVOU STROJE
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BĚHEM MANIPULACE NEDRŽTE
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POUŽIJTE PLÁT TLOUŠŤKY 40 mm.
PŘI POUŽITÍ PLÁTU TLOUŠŤKY 35 mm
SE DRŽTE VÝKRESOVÉ DOUMENTACE
INSTALACE 
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UJISTĚTE SE, ŽE MEZI STROJEM 
A PLÁTEM JE DOSTATEK MÍSTA.
PLÁT NESMÍ BÝT V KONTAKTU 
S HLAVOU STROJE
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1.4 INSTALACE KLINOVEHO REMENE SPOJKOVEHO MOTORU

Stfed femenice

UH9000

Stfed femenice

UH9000

Stfed femenice

=

UH9000
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NAINSTALUJTE KLINOVY REMEN A UPRAVTE POLOHU SPOJKOVEHO MATORU TAK,

ABY BYL KLINOVY REMEN V ROVINE S REMENICI A SICiM STROJEM

NAINSTALUJTE REMENICI A UJISTETE SE, ZE PRI NAPRUZENiI REMENE JE VULE 2 cm

KLINOVY REMEN

1.5 INSTALACE KRYTU REMENE

Z BEZPECNOSTNICH DUVODU MUSI BYT NAINSTALOVANY KRYT REMENE
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KRYT REMENE
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NAINSTALUJTE KLÍNOVÝ ŘEMEN A UPRAVTE POLOHU SPOJKOVÉHO MATORU TAK,
ABY BYL KLÍNOVÝ ŘEMEN V ROVINĚ S ŘEMENICÍ A ŠICÍM STROJEM
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ŘEMENICE
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NAINSTALUJTE ŘEMENICI A UJISTĚTE SE, ŽE PŘI NAPRUŽENÍ ŘEMENE JE VŮLE 2 cm
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1.5 INSTALACE KRYTU ŘEMENE
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Z BEZPEČNOSTNÍCH DŮVODŮ MUSÍ BÝT NAINSTALOVANÝ KRYT ŘEMENE
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2. PRED SPUSTENIM STROJE

2.1 SMER OTACENIi REMENICE

UJISTETE SE, ZE REMENICE SE OTACI PO SMERU HODINOVYCH
R ET RUCICEK, VIZ OBR. 2.1

KLINOVY REMEN

— \\ | [ ]
B\

2.2 MAZANi STROJE

PRI DOPLNOVANi MAZACIHO OLEJE DBEJTE, ABY HLADINA OLEJE
NEPREKROCILA RYSKU MAXIMA

POZADOVANY TYP OLEJE: MOBIL VELOCITE 10 (ISO/VG22) NEBO OLEJ
JINEHO VYROBCE SE STEJNOU SPECIFIKACI

@ MAXIMUM
R ae MINIMUM
R

DO OLEJOVE NADOBKY NALIJTE SILIKONOVY OLEJ PRO ZABRANENI
PRETRHU NITE

POZADOVANY TYP SILIKONOVEHO OLEJE: UNION CARBIDE CORP. UCC
L-45 (10) NEBO OLEJ JINEHO VYROBCE SE STEJNOU SPECIFIKACI
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UJISTĚTE SE, ŽE ŘEMENICE SE OTÁČÍ PO SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK, VIZ OBR. 2.1
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PŘI DOPLŇOVÁNÍ MAZACÍHO OLEJE DBEJTE, ABY HLADINA OLEJE NEPŘEKROČILA RYSKU MAXIMA
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POŽADOVANÝ TYP OLEJE: MOBIL VELOCITE 10 (ISO/VG22) NEBO OLEJ JINÉHO VÝROBCE SE STEJNOU SPECIFIKACÍ
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DO OLEJOVÉ NÁDOBKY NALIJTE SILIKONOVÝ OLEJ PRO ZABRÁNĚNÍ PŘETRHU NITĚ
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POŽADOVANÝ TYP SILIKONOVÉHO OLEJE: UNION CARBIDE CORP. UCC L-45 (10) NEBO OLEJ JINÉHO VÝROBCE SE STEJNOU SPECIFIKACÍ
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3. TESTOVANI SITi A NASTAVENI STROJE

3.1 POPIS
PRESTOZE JE STROJ Z VYROBY NASTAVENY PRO BEZPROBLEMOVE SITi, Z DUVODU ROZDILNYCH

PODMINEK A PROSTREDI SITi (NAPR. MATERIAL NEBO NITE), MUZE SE STAT, ZE BUDE NUTNE
PROVEST KOREKCI NASTAVENI, VIZ POPIS NiZE:

PRI PRVNIM POUZITi STROJE SE UJISTETE, ZE OLEJ SPRAVNE CIRKULUJE

OLEJOZNAK

3.2 SCHEMA NAVLECENI NITE

NESPRAVNE NAVLECENI NITE MUZE ZPUSOBIT PRETRHNUTI NITE, SPATNOU VAZBU STEHU, POPR.
JINE ZAVADY PRI SITi. PROTO DBEJTE, ABY BYLA NIT VZDY NAVLECENA PRESNE PODLE SCHEMATU

UH9003. TYP STEHU 504

6440-3
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PŘESTOŽE JE STROJ Z VÝROBY NASTAVENÝ PRO BEZPROBLÉMOVÉ ŠITÍ, Z DŮVODU ROZDÍLNÝCH
PODMÍNEK A PROSTŘEDÍ ŠITÍ (NAPŘ. MATERIÁL NEBO NITĚ), MŮŽE SE STÁT, ŽE BUDE NUTNÉ
PROVÉST KOREKCI NASTAVENÍ, VIZ POPIS NÍŽE: 
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NESPRÁVNÉ NAVLEČENÍ NITĚ MŮŽE ZPŮSOBIT PŘETRHNUTÍ NITĚ, ŠPATNOU VAZBU STEHU, POPŘ.
JINÉ ZÁVADY PŘI ŠITÍ. PROTO DBEJTE, ABY BYLA NIT VŽDY NAVLEČENA PŘESNĚ PODLE SCHÉMATU 
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UH9004. TYP STEHU 514
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UH9006. TYP STEHU 544

514+401

0440-7

UH9034
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3.3 OTEVRENI A ZAVRENI KRYCIi DESKY A PREDNIHO KRYTU
PRO OTEVRENI KRYCIi DESKY STISKNETE HAK NA

OBR. A POSUNTE JiM SMEREM DOLEVA. POSUNUTIM

HAKU SMEREM DOPRAVA KRYCi DESKU ZAVRETE.

OTEVRENI A ZAVRENiI PREDNIHO KRYTU:
PRO OTEVRENiI POSUNTE PREDNIi KRYT VPRAVO A

ZATLACTE SMEREM DOLU. PRO ZAVRENi POSUNTE
KRYT NAHORU A DOLEVA. PO ZAVRENI KRYTU SE

UJISTETE, ZE NEDOCHAZI K NEZADOUCIMU
KONTAKTU KRYTU S OSTATNIMI CASTMI STROJE

a)

25
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(IR
<

\ii

)

ZATLACTE PAKU SMEREM DOLU A POTE VYSUNTE
RAMINKO PATKY. PRO NAVRAT DO PUVODNI

POLOHY ZATLACTE PAKU DOLU A ZASUNTE
RAMINKO PATKY ZPET. UJISTETE SE, ZE JE PATKA

VE SPRAVNE POLOZE.

RAMINKO
PATKY
PRO ZVYSENI PRITLAKU OTOCTE SERIZOVACI
SROUB VE SMERU HODINOVYCH RUCICEK, PRO
SNIiZENIi PRITLAKU PROTI SMERU HODINOVYCH

SNiZIT
PRITLAK
RUCICEK
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3.3 OTEVŘENÍ A ZAVŘENÍ KRYCÍ DESKY A PŘEDNÍHO KRYTU
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PRO OTEVŘENÍ KRYCÍ DESKY STISKNĚTE HÁK NA OBR. A POSUŇTE JÍM SMĚREM DOLEVA. POSUNUTÍM HÁKU SMĚREM DOPRAVA KRYCÍ DESKU ZAVŘETE.
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OTEVŘENÍ A ZAVŘENÍ PŘEDNÍHO KRYTU:
PRO OTEVŘENÍ POSUŇTE PŘEDNÍ KRYT VPRAVO A ZATLAČTE SMĚREM DOLŮ. PRO ZAVŘENÍ POSUŇTE KRYT NAHORU A DOLEVA. PO ZAVŘENÍ KRYTU SE UJISTĚTE, ŽE NEDOCHÁZÍ K NEŽÁDOUCÍMU KONTAKTU KRYTU S OSTATNÍMI ČÁSTMI STROJE
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ZATLAČTE PÁKU SMĚREM DOLŮ A POTÉ VYSUŇTE RAMÍNKO PATKY. PRO NÁVRAT DO PŮVODNÍ POLOHY ZATLAČTE PÁKU DOLŮ A ZASUŇTE RAMÍNKO PATKY ZPĚT. UJISTĚTE SE, ŽE JE PATKA VE SPRÁVNÉ POLOZE. 
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PRO ZVÝŠENÍ PŘÍTLAKU OTOČTE SEŘIZOVACÍ ŠROUB VE SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK, PRO SNÍŽENÍ PŘÍTLAKU PROTI SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK
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3.5 NASTAVENI DELKY STEHU A DIFERENCIALNIHO PODAVANI

NASTAVENI DELKY STEHU:

ZMACKNETE KNOFLIK (VIZ OBR.) A OPATRNE
OTACEJTE RUCNIM KOLEM, AZ NALEZNETE VYCHOZI
POLOHU, KDY KNOFLIK ZAPADNE DO DRAZKY VE
VACCE DELKY STEHU. NASTAVTE DELKU STEHU
RUCNIM KOLEM A UVOLNETE KNOFLIK.

KNOFLIK

POZNAMKA:

STUPNICE RUCNIHO KOLA INDIKUJE POUZE
PRIBLIZNOU DELKU STEHU, PRESNOU DELKU STEHU
JE MOZNE OVERIT ZKUSEBNIM SITiM A POPRIPADE
UPRAVIT DLE POTREBY.

ZKRACENI
DELKY STEHU

SERIZENI DIFERENCIALNIHO PODAVANI:
NATAHNOUT MATERIAL i FERENCIALN| PODAVANI JE NASTAVENO Z

VYROBY NA POMER 1:1. PRO KOREKCI
DIFERENCIALNIHO PODAVANI OTEVRETE KRYCI

DESKU (2) A POSUNTE PAKU (1) NAHORU NEBO
DOLU NA SERIZENi POZADOVANEHO POMERU.
POTE UTAHNETE POJISTNOU MATICI (2). PRO
) ~ JEMNE SERIZENi OTACEJTE SE SERIZOVACIM
SMRSTIT MATERIALSROUBEM 3).

(+) (=)

NATAHNOUT STEH
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3.5 NASTAVENÍ DÉLKY STEHU A DIFERENCIÁLNÍHO PODÁVÁNÍ
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NASTAVENÍ DÉLKY STEHU:
ZMÁČKNĚTE KNOFLÍK (VIZ OBR.) A OPATRNĚ OTÁČEJTE RUČNÍM KOLEM, AŽ NALEZNETE VÝCHOZÍ POLOHU, KDY KNOFLÍK ZAPADNE DO DRÁŽKY VE VAČCE DÉLKY STEHU. NASTAVTE DÉLKU STEHU RUČNÍM KOLEM A UVOLNĚTE KNOFLÍK.
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POZNÁMKA:
STUPNICE RUČNÍHO KOLA INDIKUJE POUZE PŘIBLIŽNOU DÉLKU STEHU, PŘESNOU DÉLKU STEHU JE MOŽNÉ OVĚŘIT ZKUŠEBNÍM ŠITÍM A POPŘÍPADĚ UPRAVIT DLE POTŘEBY.   
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SEŘÍZENÍ DIFERENCIÁLNÍHO PODÁVÁNÍ:
DIFERENCIÁLNÍ PODÁVÁNÍ JE NASTAVENO Z VÝROBY NA POMĚR 1:1. PRO KOREKCI DIFERENCIÁLNÍHO PODÁVÁNÍ OTEVŘETE KRYCÍ DESKU (2) A POSUŇTE PÁKU (1) NAHORU NEBO DOLŮ NA SEŘÍZENÍ POŽADOVANÉHO POMĚRU. POTÉ UTÁHNĚTE POJISTNOU MATICI (2). PRO JEMNÉ SEŘÍZENÍ OTÁČEJTE SE SEŘIZOVACÍM ŠROUBEM (3).  
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3.6 NASTAVENI NAPETI NITE

PRO ZVYSENI NAPETI NITE OTACEJTE
KNOFLIKEM REGULACE NAPET| VE SMERU
HODINOVYCH RUCICEK. PRO SNIiZENi NAPETI
NITE OTACEJTE KNOFLIKEM PROTI SMERU
HODINOVYCH RUCICEK

A: PRO UH-9003 A UH-9004
VE SMERU (+) ZVYSITE NAPETI NITE
VE SMERU (-) SNIZITE NAPETI NITE
B: PRO UH-9005
VE SMERU (+) ZVYSITE NAPETI NITE
VE SMERU (-) SNIZITE NAPETI NITE
C: POKUD SE SMYCKA RETIZKU JEHELNI
NITE UTVORI PRILIS BRZO, SERIDTE VODIC
NITE VE SMERU "a"
O

VE SMERU (+) ZVYSITE NAPETI SMYCKOVACE
VE SMERU (-) SNIZITE NAPETI SMYCKOVACE

PRI PROBLEMECH S TVORENIM SMYCKY SERIDTE
NAPETI NITE DLE NASLEDUJICICH INSTRUKCI:

VE SMERU (+) PRO ZVYSENI NAPETI NITE

VE SMERU (-) PRO SNIZENi NAPETI NITE
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PRO ZVÝŠENÍ NAPĚTÍ NITĚ OTAČEJTE KNOFLÍKEM REGULACE NAPĚTÍ VE SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK. PRO SNÍŽENÍ NAPĚTÍ NITĚ OTÁČEJTE KNOFLÍKEM PROTI SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK
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NAPĚTÍ NITĚ HORNÍHO/SPODNÍHO SMYČKOVAČE
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NAPĚTÍ NITĚ SMYČKOVAČE ŘETÍZKU
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A: PRO UH-9003 A UH-9004
VE SMĚRU (+) ZVÝŠÍTE NAPĚTÍ NITĚ
VE SMĚRU (-) SNÍŽÍTE NAPĚTÍ NITĚ
B: PRO UH-9005
VE SMĚRU (+) ZVÝŠÍTE NAPĚTÍ NITĚ
VE SMĚRU (-) SNÍŽÍTE NAPĚTÍ NITĚ
C: POKUD SE SMYČKA ŘETÍZKU JEHELNÍ NITĚ UTVOŘÍ PŘÍLIŠ BRZO, SEŘIĎTE VODIČ NITĚ VE SMĚRU "a" 
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VE SMĚRU (+) ZVÝŠÍTE NAPĚTÍ SMYČKOVAČE
VE SMĚRU (-) SNÍŽÍTE NAPĚTÍ SMYČKOVAČE  
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PŘI PROBLÉMECH S TVOŘENÍM SMYČKY SEŘIĎTE
NAPĚTÍ NITĚ DLE NÁSLEDUJÍCÍCH INSTRUKCÍ:
VE SMĚRU (+) PRO ZVÝŠENÍ NAPĚTÍ NITĚ
VE SMĚRU (-) PRO SNÍŽENÍ NAPĚTÍ NITĚ 
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4. OPRAVY A UDRZBA STROJE

4.1 VYMENA MAZACIHO OLEJE, OLEJOVEHO FILTRU A JEHEL

VYMENA MAZACIHO OLEJE

PO 160-200 PROVOZNICH HODINACH
(PRIBLIZNE 1 MESIC) A POTE KAZDYCH
DALSICH 6 MESicU JE TREBA VYMENIT
MAZACI OLEJ.

PRI DELSI ODSTAVCE STROJE JE TREBA
MAZACI OLEJ VYMENIT PRED
ZNOVUOBNOVENIM PROVOZU.

VYTAHNETE ZATKU A VYMENTE MAZACI OLEJ

VYMENA OLEJOVEHO FILTRU

VYMENTE OLEJOVY FILTR PRIBLIZNE PO 6
MESICICH PROVOZU NEBO, POKUD ZJISTITE
POMOCI OLEJOZNAKU, ZE NEDOCHAZI KE
SPRAVNE CIRKULACI OLEJE

UJISTETE SE, ZE PRI VYMENE JEHLA DOSEDNE AZ
NA KONEC OTVORU JEHELNIKU

/i]bl\\/ ,

e
&

0
(

PRI VYMENE JEHEL ZKONTROLUJTE, ZDA JE
DRAZKA JEHLY OTOCENA SMEREM K VAM A JEHLA
DOSEDNE AZ NA KONEC OTVORU JEHELNIKU
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DRAZKA JEHLY

PREDNI A BOCNi POHLED
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VÝMĚNA OLEJOVÉHO FILTRU
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PO 160-200 PROVOZNÍCH HODINÁCH (PŘIBLIŽNĚ 1 MĚSÍC) A POTÉ KAŽDÝCH DALŠÍCH 6 MĚSÍCŮ JE TŘEBA VYMĚNIT MAZACÍ OLEJ.
PŘI DELŠÍ ODSTÁVCE STROJE JE TŘEBA MAZACÍ OLEJ VYMĚNIT PŘED ZNOVUOBNOVENÍM PROVOZU.
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VYTÁHNĚTE ZÁTKU A VYMĚŇTE MAZACÍ OLEJ
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VYMĚŇTE OLEJOVÝ FILTR PŘIBLIŽNĚ PO 6 MĚSÍCÍCH PROVOZU NEBO, POKUD ZJISTÍTE POMOCÍ OLEJOZNAKU, ŽE NEDOCHÁZÍ KE SPRÁVNÉ CIRKULACI OLEJE
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UJISTĚTE SE, ŽE PŘI VÝMĚNĚ JEHLA DOSEDNE AŽ NA KONEC OTVORU JEHELNÍKU
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PŘI VÝMĚNĚ JEHEL ZKONTROLUJTE, ZDA JE DRÁŽKA JEHLY OTOČENÁ SMĚREM K VÁM A JEHLA DOSEDNE AŽ NA KONEC OTVORU JEHELNÍKU
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4.2 VYMENA HORNIHO A SPODNIHO NOZE

VYMENA HORNIHO NOZE

VYMENA SPODNI{HO NOZE

PRESAH HORNIHO A SPODNIHO

POVOLTE SROUB (1), ZATLACTE DRZAK NOZE (2) CO
NEJVICE VLEVO A ZLEHKA UTAHNETE SROUB (1)

POVOLTE SROUB (3) A VYMENTE HORNI NUZ (4).
POTE ZLEHKA UTAHNETE SROUB (3).

POVOLTE SROUB (1) A UJISTETE SE, ZE SPODNI
NUZ (8) SE PEVNE DOTYKA HORNIHO NOZE

OTACEJTE RUCNIM KOLEM, DOKUD NENi DRZAK
NOZE VE SPODNi POLOZE. POTE UPRAVTE POLOHU
HORNIHO NOZE TAK, ABY PRESAH OBOU NOzU BYL
0,5 MM.

UTAHNETE SROUBY (3); (1).

POVOLTE SROUB (1), ZATLACTE DRZAK NOZE (2) CO
NEJVICE VLEVO A ZLEHKA UTAHNETE SROUB (1)

POVOLTE SROUB (9) A VYMENTE SPODNI NUZ (8).

UJISTETE SE, ZE HRANA SPODNIHO NOZE JE V
ROVINE S HORNIi HRANOU STEHOVE DESKY. POTE
UTAHNETE SROUB (9).

POVOLTE SROUB (1) A UJISTETE SE, ZE SPODNI
NUZ SE PEVNE DOTYKA HORNIHO NOZE (4). POTE
UTAHNETE SROUB (1)

NOZE 0,5 MM HORNi HRANA STEHOVE DESKY

4
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POVOLTE ŠROUB (1), ZATLAČTE DRŽÁK NOŽE (2) CO NEJVÍCE VLEVO A ZLEHKA UTÁHNĚTE ŠROUB (1)  
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POVOLTE ŠROUB (3) A VYMĚŇTE HORNÍ NŮŽ (4).
POTÉ ZLEHKA UTÁHNĚTE ŠROUB (3).   
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POVOLTE ŠROUB (1) A UJISTĚTE SE, ŽE SPODNÍ
NŮŽ (8) SE PEVNĚ DOTÝKÁ HORNÍHO NOŽE
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OTÁČEJTE RUČNÍM KOLEM, DOKUD NENÍ DRŽÁK NOŽE VE SPODNÍ POLOZE. POTÉ UPRAVTE POLOHU HORNÍHO NOŽE TAK, ABY PŘESAH OBOU NOŽŮ BYL 0,5 MM.    
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UTÁHNĚTE ŠROUBY (3), (1).
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POVOLTE ŠROUB (1), ZATLAČTE DRŽÁK NOŽE (2) CO NEJVÍCE VLEVO A ZLEHKA UTÁHNĚTE ŠROUB (1)  
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POVOLTE ŠROUB (9) A VYMĚŇTE SPODNÍ NŮŽ (8).
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UJISTĚTE SE, ŽE HRANA SPODNÍHO NOŽE JE V ROVINĚ S HORNÍ HRANOU STEHOVÉ DESKY. POTÉ UTÁHNĚTE ŠROUB (9).    
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POVOLTE ŠROUB (1) A UJISTĚTE SE, ŽE SPODNÍ
NŮŽ SE PEVNĚ DOTÝKÁ HORNÍHO NOŽE (4). POTÉ UTÁHNĚTE ŠROUB (1)
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PŘESAH HORNÍHO A SPODNÍHO
NOŽE 0,5 MM

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
HORNÍ HRANA STEHOVÉ DESKY

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
STEHOVÁ
DESKA

JP
Text napsaný psacím strojem
HRANA NOŽE


4.3 VYMENA A SERIZENi PODAVACU

VYMENA PODAVACU

POVOLTE SROUB (1) A VYMENTE HLAVNI PODAVAC (4)
POVOLTE SROUB (2) A VYMENTE DIFERENCIALNi PODAVAC (3)
POTE ZLEHKA DOTAHNETE SROUBY. PRO SERIZENi SPRAVNE
5 POLOHY PODAVACU POSTUPUJTE DLE INSTRUKCI NiZE

PO VYMENE PODAVACU JE TREBA NASTAVIT JEJICH

SPRAVNOU POLOHU. OTACEJTE RUCNIM KOLEM, DOKUD
SERIZENI PODAVAGU NEBUDE HLAVNi PODAVAC (2) V HORNi POLOZE.
UJISTETE SE, ZE HORNi HRANA ZOUBKU PODAVACE

0.8-1mm HORNI HRANA © ) -
STEHOVE DESKY PRESAHUJE HORNI HRANU-STEHOVE DESKY O 0,8-1 mm
LMAM 4 / (STANDARDNI HODNOTA NASTAVENI). POOTOCTE
//f/ Y RUCNIM KOLEM TAK; ABY.BYLY ZOUBKY HLAVNIHO

) PODAVACE V ROVINE SE STEHOVOU DESKOU A
© ® HORNTHRANA = 1 ONTROLUJTE, JESTLI JSOU ZOUBKY ROVNOBEZNE S
STEHOVE DESKY 4 . i
ROVINOU STEHOVE DESKY. POTE SERIDTE
DIFERENCIALNi PODAVACE TAK, ABY BYLY HRANY
ZOUBKU V ROVINE S HORNi STRANOU STEHOVE DESKY.

PO SERIZENI UTAHNETE SROUBY (1), (2) A SOUCASNE SE UJISTETE:
a. ZE HORNi HRANA PODAVACU JE V HORNI POLOZE 0,8-1mm NAD HORNi HRANOU STEHOVE DESKY
b. ZE HORNi HRANA PODAVACU JE VE SPODNi POLOZE POD UROVNi STEHOVE DESKY

SERIZENI SKLONU PODAVACU ZOUBKY PODAVACU MUSI BYT VZDY V ROVINE.
Z DUVODU SPECIALNIHO POZADAVKU JE MOZNE
PODAVAC NAKLONIT DOPREDU NEBO DOZADU.
A. POVOLTE SROUB (2)

B. OTACEJTE S HRIDELI (1) A NASTAVTE
POZADOVANY SKLON

SERIZENi VYSKY POMOCNEHO PODAVACE

0.5mm

VYSKA POMOCNEHO PODAVACE BY MELA BYT O 0,5mm NiZE NEZ
} VYSKA HLAVNIHO PODAVACE (HODNOTA STANDARDNIHO
% /@ NASTAVENI). NASTAVENI SE PROVADI POVOLENIM SROUBU (2)
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HORNÍ HRANA
STEHOVÉ DESKY
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SEŘÍZENÍ SKLONU PODAVAČŮ
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SEŘÍZENÍ VÝŠKY POMOCNÉHO PODAVAČE
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POVOLTE ŠROUB (1) A VYMĚŇTE HLAVNÍ PODAVAČ (4)
POVOLTE ŠROUB (2) A VYMĚŇTE DIFERENCIÁLNÍ PODAVAČ (3)
POTÉ ZLEHKA DOTÁHNĚTE ŠROUBY. PRO SEŘÍZENÍ SPRÁVNÉ POLOHY PODAVAČŮ POSTUPUJTE DLE INSTRUKCÍ NÍŽE
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PO VÝMĚNĚ PODAVAČŮ JE TŘEBA NASTAVIT JEJICH SPRÁVNOU POLOHU. OTÁČEJTE RUČNÍM KOLEM, DOKUD NEBUDE HLAVNÍ PODAVAČ (2) V HORNÍ POLOZE. UJISTĚTE SE, ŽE HORNÍ HRANA ZOUBKŮ PODAVAČE PŘESAHUJE HORNÍ HRANU STEHOVÉ DESKY O 0,8-1 mm (STANDARDNÍ HODNOTA NASTAVENÍ). POOTOČTE RUČNÍM KOLEM TAK , ABY BYLY ZOUBKY HLAVNÍHO PODAVAČE V ROVINĚ SE STEHOVOU DESKOU A ZKONTROLUJTE, JESTLI JSOU ZOUBKY ROVNOBĚŽNÉ S ROVINOU STEHOVÉ DESKY. POTÉ SEŘIĎTE DIFERENCIÁLNÍ PODAVAČE TAK, ABY BYLY HRANY ZOUBKŮ V ROVINĚ S HORNÍ STRANOU STEHOVÉ DESKY. PO SEŘÍZENÍ UTÁHNĚTE ŠROUBY (1),(2) A UJISTĚTE SE, ŽE VŠECHNY PODAVAČE JSOU VE SPRÁVNÉ POLOZE.     
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PO SEŘÍZENÍ UTÁHNĚTE ŠROUBY (1), (2) A SOUČASNĚ SE UJISTĚTE:
a. ŽE HORNÍ HRANA PODAVAČŮ JE V HORNÍ POLOZE 0,8-1mm NAD HORNÍ HRANOU STEHOVÉ DESKY
b. ŽE HORNÍ HRANA PODAVAČŮ JE VE SPODNÍ POLOZE POD ÚROVNÍ STEHOVÉ DESKY
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ZOUBKY PODAVAČŮ MUSÍ BÝT VŽDY V ROVINĚ.
Z DŮVODU SPECIÁLNÍHO POŽADAVKU JE MOŽNÉ PODAVAČ NAKLONIT DOPŘEDU NEBO DOZADU.
A. POVOLTE ŠROUB (2)
B. OTÁČEJTE S HŘÍDELÍ (1) A NASTAVTE 
     POŽADOVANÝ SKLON 
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VÝŠKA POMOCNÉHO PODAVAČE BY MĚLA BÝT O 0,5mm NÍŽE NEŽ
VÝŠKA HLAVNÍHO PODAVAČE (HODNOTA STANDARDNÍHO 
NASTAVENÍ). NASTAVENÍ SE PROVÁDÍ POVOLENÍM ŠROUBU (2)
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4.4 VYMENA A SERIZENi PATKY

POOTOCENIM SERIZOVACIHO SROUBU (1) PROTI
SMERU HODINOVYCH RUCICEK POVOLITE
PRUZINU NAPETI. PATKU JE MOZNE VYJMOUT PO
POVOLENI SROUBU (2)

SERIZEN!I:
PRO DOSAZENi USPOKOJIVEHO VYSLEDKU SITi JE NUTNE,
ABY BYLA PATKA SPRAVNE NAINSTALOVANA

UH9003 UH9004 UH%005

©

JEHELNi OTVOR

JEHELN| OTVOR

shwond O X X
PATKA ?

1. POOTOCTE RUCNIM KOLEM TAK, ABY BYLA
JEHELNI TYC VE SPODNIi POLOZE A BYLO MOZNE
JEHLU POSUNOUT DO JEHELNIHO OTVORU.

2. UJISTETE SE, ZE JEHELNI OTVOR PATKY JE V
ROVINE S JEHELNIM OTVOREM STEHOVE DESKY A
SOUCASNE JEHLA PROCHAZI STREDEM OTVORU.
SPODNIi HRANA PATKY LEZi V ROVINE S HORNI
HRANOU STEHOVE DESKY (VIZ OBR. VLEVO)

3. UTAHNETE SROUB (2)

4. SPODNi CAST PATKOVE TYCE MUSI BYT
SPRAVNE UPEVNENA K RAMINKU PATKY TAK, ABY
BYLO MOZNE PATKU SNADNO UPEVNIT NEBO
POVOLIT. PRO SERIZENI A KOREKCI POZICE
POVOLTE SROUB (4) A POSUNTE HRIDEL (3)
DOPRAVA NEBO DOLEVA.

STEHOVA DESKA
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4.4 VÝMĚNA A SEŘÍZENÍ PATKY
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POOTOČENÍM SEŘIZOVACÍHO ŠROUBU (1) PROTI SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK POVOLÍTE PRUŽINU NAPĚTÍ. PATKU JE MOŽNÉ VYJMOUT PO POVOLENÍ ŠROUBU (2) 
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SEŘÍZENÍ:
PRO DOSAŽENÍ USPOKOJIVÉHO VÝSLEDKU ŠITÍ JE NUTNÉ,
ABY BYLA PATKA SPRÁVNĚ NAINSTALOVÁNA 
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JEHELNÍ OTVOR
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JEHELNÍ OTVOR
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STEHOVÁ DESKA
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SEŘIZOVACÍ
ŠROUB
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PATKA
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1. POOTOČTE RUČNÍM KOLEM TAK, ABY BYLA JEHELNÍ TYČ VE SPODNÍ POLOZE A BYLO MOŽNÉ JEHLU POSUNOUT DO JEHELNÍHO OTVORU.
2. UJISTĚTE SE, ŽE JEHELNÍ OTVOR PATKY JE V ROVINĚ S JEHELNÍM OTVOREM STEHOVÉ DESKY A SOUČASNĚ JEHLA PROCHÁZÍ STŘEDEM OTVORU. SPODNÍ HRANA PATKY LEŽÍ V ROVINĚ S HORNÍ HRANOU STEHOVÉ DESKY (VIZ OBR. VLEVO)
3. UTÁHNĚTE ŠROUB (2)
4. SPODNÍ ČÁST PATKOVÉ TYČE MUSÍ BÝT SPRÁVNĚ UPEVNĚNA K RAMÍNKU PATKY TAK, ABY BYLO MOŽNÉ PATKU SNADNO UPEVNIT NEBO POVOLIT. PRO SEŘÍZENÍ A KOREKCI POZICE POVOLTE ŠROUB (4) A POSUŇTE HŘÍDEL (3) DOPRAVA NEBO DOLEVA.  


4.5 NASTAVENI VYSKY ZDVIHU PATKY

NASTAVENI VULE:

VULE MEZI PAKOU (1) A DORAZEM BY
MELA BYT 1mm.

1. POOTOCENIM RUCNIHO KOLA
POSUNTE PODAVAC POD UROVEN
STEHOVE DESKY

2. LEHCE POVOLTE SROUB (3)

3. DRZTE POUZDRO Z BOCNICH STRAN (A
a B) A OTACEJTE KROUZKEM (4) TAK, ABY
BYLA VULE MEZI PAKOU (1) A DORAZEM
(2) Tmm.

4. UTAHNETE SROUB (3)

NASTAVENI VYSKY ZDVIHU PATKY:

MAXIMALNI VYSKA ZDVIHU PATKY JE 7mm, VIZ OBR. 2 A 3 - VZDALENOST "A".
PRO SERIZENI POVOLTE MATICI (5) A NASTAVTE POZADOVANOU VULI

MEZI SROUBEM (6) A PAKOU (1).

UH9003 UH9004 UH9005

_f _f
OBR. 2 OBR. 3

4.6 NASTAVENI VYSKY JEHLY

VZDALENOST MEZI SPICKOU JEHLY A
STEHOVOU DESKOU BY MELA BYT 10 mm
(ZAKLADNI NASTAVENI).

1. OTACEJTE RUCNIM KOLEM, AZ BUDE
JEHELNI TYC V HORNI POLOZE

2. VYJMETE ZATKU (3) A POVOLTE SROUB (1)
3. SERIDTE VYSKU JEHELNI TYCE

4. UTAHNETE SROUB (1)

UH9004 UH9005

10mm 10mm
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OBR. 1
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OBR. 2
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OBR. 3

JP
Text napsaný psacím strojem
10mm

JP
Text napsaný psacím strojem
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NASTAVENÍ VŮLE:
VŮLE MEZI PÁKOU (1) A DORAZEM BY MĚLA BÝT 1mm.
1. POOTOČENÍM RUČNÍHO KOLA POSUŇTE PODAVAČ POD ÚROVEŇ STEHOVÉ DESKY
2. LEHCE POVOLTE ŠROUB (3)
3. DRŽTE POUZDRO Z BOČNÍCH STRAN (A a B) A OTÁČEJTE KROUŽKEM (4) TAK, ABY BYLA VŮLE MEZI PÁKOU (1) A DORAZEM (2) 1mm.
4. UTÁHNĚTE ŠROUB (3)
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NASTAVENÍ VÝŠKY ZDVIHU PATKY:
MAXIMÁLNÍ VÝŠKA ZDVIHU PATKY JE 7mm, VIZ OBR. 2 A 3 - VZDÁLENOST "A".
PRO SEŘÍZENÍ POVOLTE MATICI (5) A NASTAVTE POŽADOVANOU VŮLI
MEZI ŠROUBEM (6) A PÁKOU (1). 
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4.6 NASTAVENÍ VÝŠKY JEHLY
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VZDÁLENOST MEZI ŠPIČKOU JEHLY A STEHOVOU DESKOU BY MĚLA BÝT 10 mm (ZÁKLADNÍ NASTAVENÍ).
1. OTÁČEJTE RUČNÍM KOLEM, AŽ BUDE JEHELNÍ TYČ V HORNÍ POLOZE
2. VYJMĚTE ZÁTKU (3) A POVOLTE ŠROUB (1)
3. SEŘIĎTE VÝŠKU JEHELNÍ TYČE
4. UTÁHNĚTE ŠROUB (1)
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4.7 VYMENA SMYCKOVACU

4.71
VYMENA SPODNIHO
SMYCKOVACE

@
4

POVOLTE SROUB (1) A PRI
INSTALACI SE UJISTETE, ZE
KLICKA SMYCKOVACE DOSEDNE
TESNE NA SPODNi HRANU
DRAZKY RAMENE

4.7.2
VYMENA HORNIHO
SMYCKOVACE

POVOLTE SROUB (1)

4.8 VYMENA CHRANICE JEHLY

UH-9003, UH-9004

UH-9005

4.7.3
VYMENA SMYCKOVACE
RETizKU

POVOLTE SROUB (1) A PRI
INSTALACI SE UJISTETE, ZE
KLICKA SMYCKOVACE DOSEDNE
TESNE NA SPODNi HRANU
DRAZKY RAMENE

POVOLTE SROUB (1) A VYJMETE ZADNIi CHRANIC (2)
POVOLTE SROUB (3) A VYJMETE PREDNi CHRANIC (4)

POVOLTE SROUB (1) A VYJMETE ZADNi CHRANIC (2)
POVOLTE SROUB (3) A VYJMETE PREDNi CHRANIC

POVOLTE SROUB (1) A VYJMETE ZADNi CHRANIC
POVOLTE SROUB (3) A VYJMETE PREDNi CHRANIC
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4.7.1
VÝMĚNA SPODNÍHO
SMYČKOVAČE
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4.7.2 
VÝMĚNA HORNÍHO
SMYČKOVAČE
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4.7.3 
VÝMĚNA SMYČKOVAČE
ŘETÍZKU
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POVOLTE ŠROUB (1) A PŘI INSTALACI SE UJISTĚTE, ŽE KLIČKA SMYČKOVAČE DOSEDNE TĚSNĚ NA SPODNÍ HRANU DRÁŽKY RAMENE
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POVOLTE ŠROUB (1) 
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POVOLTE ŠROUB (1) A PŘI INSTALACI SE UJISTĚTE, ŽE KLIČKA SMYČKOVAČE DOSEDNE TĚSNĚ NA SPODNÍ HRANU DRÁŽKY RAMENE
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4.8 VÝMĚNA CHRÁNIČE JEHLY

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
UH-9003, UH-9004
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POVOLTE ŠROUB (1) A VYJMĚTE ZADNÍ CHRÁNIČ (2)
POVOLTE ŠROUB (3) A VYJMĚTE PŘEDNÍ CHRÁNIČ (4)
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POVOLTE ŠROUB (1) A VYJMĚTE ZADNÍ CHRÁNIČ (2)
POVOLTE ŠROUB (3) A VYJMĚTE PŘEDNÍ CHRÁNIČ
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POVOLTE ŠROUB (1) A VYJMĚTE ZADNÍ CHRÁNIČ POVOLTE ŠROUB (3) A VYJMĚTE PŘEDNÍ CHRÁNIČ
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4.9 NASTAVENI SMYCKOVACE A CHRANICE JEHLY
4.9.1 NASTAVENI SPODNIHO SMYCKOVACE

KRAJNI/PRAVA JEHLA

POVOLTE SROUB (1)

PROHNUTI{ JEHLY
0.03-0,05mm

STRED JEHLY

VZDALENOST MEZI SPICKOU SMYCKOVACE
A STREDEM JEHLY

MODEL

9003 3.8-4mm
9004 3.6-3.8 mm
9005 3.8-4 mm

PRI POHYBU SMYCKOVACE DO KRAJNI LEVE
POLOHY, PROVEDTE NASTAVENI VZDALENOSTI
MEZI HROTEM SPODNIHO SMYCKOVACE

A STREDEM KRAJNI JEHLY DLE TABULKY VYSE

4.9.2 NASTAVENi CHRANICE KRAJNI JEHLY

UH9003, UH9004

PRI POHYBU SMYCKOVACE ZPRAVA DOLEVA
MUSI SMYCKOVAC LEHCE OHYBAT JEHLU O
0,03-0,05mm. POVOLTE SROUB (1) A POHYBEM
SMYCKOVACE DOPREDU A DOZADU PROVEDTE
SPRAVNE NASTAVENI| POLOHY.

1. JAK JE ZMINENO VYSE, PRI POHYBU SPODNIHO
SMYCKOVACE KE STREDU KRAJNIi JEHLY MA BYT PRESAH

0-0,05mm

<>

0,1-0,2mm

PRIBLIZNE V ROZMEZi 0,03-0,05 mm.

2. SOUCASNE NASTAVTE ZADNi CHRANIC JEHLY (1) TAK,
ABY PRI ZATLACENI JEHLY SMEREM DOPREDU VZNIKLA

MEZ!| JEHLOU A HROTEM SPODNIHO SMYCKOVACE VULE
0-0,05mm

3. SOUCASNE NASTAVTE PREDNi CHRANIC JEHLY

(2=UH-9003/UH-9004, 3=UH-9005) TAK, ABY MEZI JEHLOU A
PREDNIM CHRANICEM VZNIKLA VULE 0,1-0,2mm.
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4.9 NASTAVENÍ SMYČKOVAČE A CHRÁNIČE JEHLY
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4.9.1 NASTAVENÍ SPODNÍHO SMYČKOVAČE
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VZDÁLENOST MEZI ŠPIČKOU SMYČKOVAČE
A STŘEDEM JEHLY
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KRAJNÍ LEVÁ POLOHA
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POVOLTE ŠROUB (1)
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PROHNUTÍ JEHLY
0.03-0,05mm
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PŘI POHYBU SMYČKOVAČE ZPRAVA DOLEVA MUSÍ SMYČKOVAČ LEHCE OHÝBAT JEHLU O 0,03-0,05mm. POVOLTE ŠROUB (1) A POHYBEM SMYČKOVAČE DOPŘEDU A DOZADU PROVEĎTE SPRÁVNÉ NASTAVENÍ POLOHY.
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PŘI POHYBU SMYČKOVAČE DO KRAJNÍ LEVÉ
POLOHY, PROVEĎTE NASTAVENÍ VZDÁLENOSTI
MEZI HROTEM SPODNÍHO SMYČKOVAČE 
A STŘEDEM KRAJNÍ JEHLY DLE TABULKY VÝŠE
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4.9.2 NASTAVENÍ CHRÁNIČE KRAJNÍ JEHLY
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UH9003, UH9004
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UH9005

JP
Text napsaný psacím strojem
0-0,05mm 

JP
Text napsaný psacím strojem
1. JAK JE ZMÍNĚNO VÝŠE, PŘI POHYBU SPODNÍHO SMYČKOVAČE KE STŘEDU KRAJNÍ JEHLY MÁ BÝT PŘESAH PŘIBLIŽNĚ V ROZMEZÍ 0,03-0,05 mm.
2. SOUČASNĚ NASTAVTE ZADNÍ CHRÁNIČ JEHLY (1) TAK, ABY PŘI ZATLAČENÍ JEHLY SMĚREM DOPŘEDU VZNIKLA MEZI JEHLOU A HROTEM SPODNÍHO SMYČKOVAČE VŮLE 0-0,05mm
3. SOUČASNĚ NASTAVTE PŘEDNÍ CHRÁNIČ JEHLY (2=UH-9003/UH-9004, 3=UH-9005) TAK, ABY MEZI JEHLOU A PŘEDNÍM CHRÁNIČEM VZNIKLA VŮLE 0,1-0,2mm.
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4.9.3 NASTAVENi SMYCKOVACE RETIiZKU

U

1,5-1,8mm

KRAJNI LEVA POLOHA

0-0,05mm

KDYZ JE SMYCKOVAC RETIZKU V KRAJNI LEVE
POLOZE, VZDALENOST MEZI HROTEM
SMYCKOVACE A STREDEM JEHLY BY MELA BYT
1,5mm. NASTAVENI SE PROVADI POVOLENIM
SROUBU (1).

DRAHA HRANY SMYCKOVACE
Q‘E):[ VZDALENOST MEZI PREDNI
d A ZADNi POLOHOU

DOZADU
\

KDYZ JE HROT SMYCKOVACE NA STREDU
JEHLY, VZDALENOST MEZI HROTEM
SMYCKOVACE A DRAZKOU JEHLY BY MELA BYT
0-0,05mm. NASTAVENI SE PROVADI POVOLENIM
SROUBU (1).

SCHEMA 1.

PRI VYMENE RUZNYCH VELIKOSTi JEHLY A PRI NASTAVOVANI PREDNIi A ZADNi POLOHY
DRAHY HRANY SMYCKOVACE POSTUPUJTE PODLE SCHEMATU 1.

1. OTEVRETE ZADNI KRYT SICIHO STROJE (1)

2. LEHCE POVOLTE SROUB (3) TAK, ABY SE NEVYSROUBOVAL CELY

3. OTOCTE SERIZOVACIM SROUBEM (2) PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK (+) PRO
ZVYSENI VZDALENOSTI MEZI PREDNI A ZADNi POLOHOU NEBO PO SMERU HODINOVYCH
RUCICEK (-) PRO SNIZENi VZDALENOSTI MEZI PREDNI A ZADNi POLOHOU.

4. UTAHNETE SROUB (3) A NASADTE ZADNI KRYT (1)
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4.9.3 NASTAVENÍ SMYČKOVAČE ŘETÍZKU
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1,5-1,8mm 
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KRAJNÍ LEVÁ POLOHA
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0-0,05mm 
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KDYŽ JE SMYČKOVAČ ŘETÍZKU V KRAJNÍ LEVÉ POLOZE, VZDÁLENOST MEZI HROTEM SMYČKOVAČE A STŘEDEM JEHLY BY MĚLA BÝT 1,5mm. NASTAVENÍ SE PROVÁDÍ POVOLENÍM ŠROUBU (1).
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KDYŽ JE HROT SMYČKOVAČE NA STŘEDU JEHLY, VZDÁLENOST MEZI HROTEM SMYČKOVAČE A DRÁŽKOU JEHLY BY MĚLA BÝT 0-0,05mm. NASTAVENÍ SE PROVÁDÍ POVOLENÍM ŠROUBU (1). 
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DRÁHA HRANY SMYČKOVAČE
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VZDÁLENOST MEZI PŘEDNÍ
A ZADNÍ POLOHOU
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SCHÉMA 1.
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PŘI VÝMĚNĚ RŮZNÝCH VELIKOSTÍ JEHLY A PŘI NASTAVOVÁNÍ PŘEDNÍ A ZADNÍ POLOHY DRÁHY HRANY SMYČKOVAČE POSTUPUJTE PODLE SCHÉMATU 1.
1. OTEVŘETE ZADNÍ KRYT ŠICÍHO STROJE (1)
2. LEHCE POVOLTE ŠROUB (3) TAK, ABY SE NEVYŠROUBOVAL CELÝ
3. OTOČTE SEŘIZOVACÍM ŠROUBEM (2) PROTI SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK (+) PRO ZVÝŠENÍ   VZDÁLENOSTI MEZI PŘEDNÍ A ZADNÍ POLOHOU NEBO PO SMĚRU HODINOVÝCH RUČIČEK (-) PRO SNÍŽENÍ VZDÁLENOSTI MEZI PŘEDNÍ A ZADNÍ POLOHOU. 
4. UTÁHNĚTE ŠROUB (3) A NASAĎTE ZADNÍ KRYT (1)
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4.9.4 NASTAVENI CHRANICE JEHLY SMYCKOVACE RETIizZKU

0-0,05mm

0,1-0,2mm

KDYZ JEHLA RETiZKU DOSAHNE NEJNIZSIHO BODU,
VZDALENOST MEZI ZADNIM CHRANICEM A JEHLOU BY
MELA BYT 0-0,05mm A VZDALENOST MEZ| PREDNIM
CHRANICEM A JEHLOU BY MELA BYT 0,1-0,2mm.

NASTAVENI SE PROVADI POVOLENIM SROUBU (3), (4).
PO SERIZENiI SROUBY OPET UTAHNETE.

4.9.5 NASTAVENiI HORNIHO SMYCKOVACE

SCHEMA 1.

1.KDYZ HORNI SMYCKOVAC DOSAHNE NEJVYSSi POLOHY,
VZDALENOST MEZI HROTEM SMYCKOVACE A STREDEM
JEHLY (JAK JE ZNAZORNENO NA SCHEMATU &. 2) BY MELA
BYT V SOULADU S HODNOTAMI V TABULCE NIZE

2.KDYZ HORNI SMYCKOVAC PROCHAZi ZADNi CASTI
SPODNIHO SMYCKOVACE, PROVERTE SPRAVNOU
VZDALENOST MEZI HORNIM A SPODNIM SMYCKOVACEM,
JAK JE ZNAZORNENO NA SCHEMATU &. 3

3.PRO NASTAVENI POVOLTE SROUBY (1), (2), JAK JE
ZNAZORNENO NA SCHEMATU &. 1, NASTAVTE VZDALENOSTI
MEZI HORNIM SMYCKOVACEM A JEHLOU A SPODNIM
SMYCKOVACEM A JEHLOU DLE TABULKY NIZE, POTE
DOTAHNETE SROUBY (1), (2).

SCHEMA 2.

SCHEMA 3.

0.2mm

0.5mm

MODEL a

UH-9003(L) 4,5-5,0
UH-9003 4,3-4,8
UH-9004 4,5-5,0
UH-9005 4,3-4,8
UH-9005(H) 4,5-5,0
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4.9.4 NASTAVENÍ CHRÁNIČE JEHLY SMYČKOVAČE ŘETÍZKU
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SCHÉMA 3.
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SCHÉMA 2.
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UH-9005(H)
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NASTAVENÍ SE PROVÁDÍ POVOLENÍM ŠROUBŮ (3), (4).
PO SEŘÍZENÍ ŠROUBY OPĚT UTÁHNĚTE.
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KDYŽ JEHLA ŘETÍZKU DOSÁHNE NEJNIŽŠÍHO BODU, VZDÁLENOST MEZI ZADNÍM CHRÁNIČEM A JEHLOU BY MĚLA BÝT 0-0,05mm A VZDÁLENOST MEZI PŘEDNÍM CHRÁNIČEM A JEHLOU BY MĚLA BÝT 0,1-0,2mm.  
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1.KDYŽ HORNÍ SMYČKOVAČ DOSÁHNE NEJVYŠŠÍ POLOHY, VZDÁLENOST MEZI HROTEM SMYČKOVAČE A STŘEDEM JEHLY (JAK JE ZNÁZORNĚNO NA SCHÉMATU č. 2)  BY MĚLA BÝT V SOULADU S HODNOTAMI V TABULCE NÍŽE
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2.KDYŽ HORNÍ SMYČKOVAČ PROCHÁZÍ ZADNÍ ČÁSTÍ SPODNÍHO SMYČKOVAČE, PROVĚŘTE SPRÁVNOU VZDÁLENOST MEZI HORNÍM A SPODNÍM SMYČKOVAČEM, JAK JE ZNÁZORNĚNO NA SCHÉMATU č. 3 
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3.PRO NASTAVENÍ POVOLTE ŠROUBY (1), (2), JAK JE ZNÁZORNĚNO NA SCHÉMATU č. 1, NASTAVTE VZDÁLENOSTI MEZI HORNÍM SMYČKOVAČEM A JEHLOU A SPODNÍM SMYČKOVAČEM A JEHLOU DLE TABULKY NÍŽE, POTÉ DOTÁHNĚTE ŠROUBY (1), (2). 
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4.9.5 NASTAVENÍ HORNÍHO SMYČKOVAČE
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SCHÉMA VÝŘEZU PLÁTU
(POLOZAPUŠTĚNÉ PROVEDENÍ)

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
UH-9000

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
A-A BOČNÍ POHLED
4 OTVORY


JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
B-B BOČNÍ POHLED
3 OTVORY


JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
B BOČNÍ POHLED
D BOČNÍ POHLED
E BOČNÍ POHLED


JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
POKUD JE TLOUŠŤKA PLÁTU VÍC NEŽ 40mm,
JE NUTNÉ ZVĚTŠIT ZAHLOUBENÍ C,D,E
NA 40mm.


JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
         90°
F BOČNÍ POHLED


JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem


ROZMERY PRO ZAPUSTENE PROVEDENI
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JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
SCHÉMA VÝŘEZU PLÁTU
(POLOZAPUŠTĚNÉ PROVEDENÍ)

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
UH-9000

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
ROZMĚRY PRO ZAPUŠTĚNÉ PROVEDENÍ

JP
Text napsaný psacím strojem

JP
Text napsaný psacím strojem
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ELAR 2/ (—) Frame And Cover (—)

N

=
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1 RS AL EZE A (— ) Frame And Cover (—)
%

ok Pkl iEE 5
Ref. No. Parts Number Description
1 21200001011 PR YN
2-1 21200001021 Yk

3 2120000103 EIN K=

4 2100000212 SIS

5 90SP0512 ENIEH

6 2120000106 55 e
7 66479-7 BN

8 21200001081 b

9 8MC04281407D [

10 2120000110 T

11 2120000111 TS

12 2120000112 FL3E

13 2120000113 [ ReA Fr
14 2120000114 SRR
15 SME04281008A TR

16 2120000116 B i 2
17 8MB04280705K TR

18 2120000118 HE

19 8MC04280807D AR

20 8MC04281007D B AR

21 SMC04281207D 23

22 2120000122 G

23 SMN04280400A TR AR

24 SMN03201200A TR AR

25 8MN03200400A IR AR

26 2120030126 A IS
27 8MC04280607D [0

28 2120000128 S

29 2120000129 HE S

30 2120000130 1725 R A
31-1 8MB03200606A B AR

32 2120000132 T

33 2120000133 Ha5h

34 SMC04280507D 4

35 2120000135 Fi=Eil

36 2120000136 i
37 2120000137 ageteSis oo
38 SMBO6401409A L 308

39 2120000139 G

40 SMEK04280807A TS

41 2120000141 &

42 66453-6 Eeae SR T= VAN LT i
43 2120000143 i

44 2120000144 Bhle#
45 66453-1 Hb B BE AR
46 2120000146 A SR
47 2120000147 Tk BE #
48 2120000148 ik

Framee

Frame Support
Pipe

Thread Guide
Pin

Gasket

Name Plate
Top Cover
Screw

0Oil Sight Window
01l Seal

Plug

Gasket

Side Cover
Screw

Fan Cover
Screw

Cover

Screw

Screw

Screw

Front Cover
Screw

Screw

Screw

Chip Guard
Screw

Hinge

Pin

Front Cover Hook
Screw

Spring

Hook

Screw

Latch

Belt Cover
Cushion Rubber
Screw

Feed Mechanish Cover
Screw

Gasket

Name Plate
Cover

Gasket

Name Plate
Fabric Guard
Rubber Plug
Cloth Plate

B HE
Amt.Req.

—_
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") Frame And Cover (
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ok Pk iEE 5

Ref. No. Parts Number Description
49 2120000149 B

50 2120000150 I TR A ]

51 2120000151 P

52 2200000908 P

53 §MC04282007D BEAR

54 2120000154 itz

55 2120000155 4

56 2120000156 ey

57 2120000157 L

58 66453-2 LEEAE R AAR
59 2120000159 |

60 2120000160 AR

61 2120000161 HEH

63 90PW030 |

64 2120000164 Vs

65 8MB04280711E iy

66 66453-3 LEAE R AR
67 2120000167 TH 3

68 2120000168 HiE

69 8MC04280608D BEAG

70 2120000170 EHL

71 SMMO04280907 A TR

72 8MMO04280507 A TR

73 2120000173 HE

74 8MF04280807C &R

75 2120000175 g

76 8MB85240406A &R

77 8MC04281607D IR

78 SMA04280307A iy}

79 66453-5 - - - - - - -
80 66479-10 ot

81 66620 #ET

82 66479-3 - == = = <=
83 66440-3 ZERRALAR

84 66440-4 ZERRILAR

85 66440-5 ZERRIL AR

86 66440-6 2 RRIG AR

87-1 21200001871 R

88 2120050188 AT g

89 66453-4 Eege SR =PI LT 8
90 2120000190 55 52 A5 R i
91 2120000191 = - - - - - - -
92 90PW030 B

93 8MB03200505K B2

94 2120000194 - - - - - - -
96 SME04281408A B2 5%

97 66479-8 SO

98 66479-9 BN

99 2120000199 T

100 2100000223 AL

101 8MC04280608D TE AR

102 2120000197 &

1 AREG B/ EZE {4 (7)) Frame And Cover (7)
%

Eccentric Bushing
Waved Washer
Washer

Washer

Screw

Cloth Plate Cover
Hook

Screw

Spring Washer
Name Plate
Washer

Clamp

Eye Guard
Washer

Bracket

Screw

Name Plate

Seal Guide

01l Seal

Screw

Left Feed Bar Guide
Screw

Screw

Cover

Screw

Hook

Screw

Screw

Nut

Name Plate
Rivet

Threading Diagram For UH9003
Threading Diagram For UH9004
Threading Diagram For UH9005
Threading Diagram For UH9005
Frame Support

Chip Guard

Name Plate

Cushion Rubber

Screw

Name Plate

Type Plate

Feed Mechanish Cover
Washer

Screw

Gasket

B HE
Amt.Req.
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2 Ml K 1.2£Bushing And Plug

UH90 CJ5 M
UH90 LJ5  Only

UH90 (J5 st
Except ~ UH90 (15




2 Ml K 1. 2£Bushing And Plug

Frak
Ref. No.

Ykl iR
Parts Number
2120000201
2120000202
2120000203
2120000204
2120000205
2120000206
2120000207
2120000208
2120000209
2120000210
2120000208
2120000212
2120000213
2120000608

#

Description

g
g
g
it
it
it
it
fLZE
fLZE
fLZE
fL2E
Liiies |
Liiiey |
THER

Bushing
Bushing
Bushing
Bushing
Bushing
Bushing
Bushing
Plug
Plug
Plug
Plug
Bushing
Bushing
O-Ring

HiHE

Amt.Req.
1
3(3~4)4(5)
2

— e b e e e

1
1(3~4)2(5)
1
1



3. F i K i M 254 Main Shaft Components

_
UH9 015
| UH90 J5 Only

UH90 OJ3 UH90 (J4 HI
For UH90 (13 UH90 L4

UH90 OJ3 UHY0 L4
For UH90 [J3 UH90.[J4

-
UH90 CJ3 UH9 04
For UH90 [J3 UH90 CJ4

UH90 CJ5 H

UH90 J 5 Only




3. E i K i M 254+ Main Shaft Components

Frak
Ref. No.

Ykl ik

Parts Number
2120000301
8MN85240300A
2120000303
8MB04281507B
8MC04281407D
2121001523
8MB03200505K
2120000308
8MN04280500C
2120000310
2120030311
8MMO06401210A
2120000313
2120030314
2120000315
2120000316
2120000317
8MB03200606K
2120000319
8MNO06400800A
2200000910
8MMO06403510B
2120000323
2120000324
8MC04281007D
2120000326
2120000327
2120000328
2100000316
90BB174012
2120000331
2120000332
90BB1740121
2120000334
8MNO05320500E
2120000336
90BB1535112
2120000338
8MNO05320500E
8MNO05321000A
2120000341
2120030342
8MC04280807D
2120000344
2120000345
2120000346
8MNO03200400A
2120000348
2120000349
90NB222610

% @
Description
E

AR

BEAR

BE AR

20

LERR

HAR

L

Hi 5
B e P9
ERDE A
A
P
L
T
AR
e

Joi\
EIES
R
THER
THER
FRMER
T A P
TR
BT
PraB
TR
EillE
R

HlE e
IR
THIER
IR
BRR

YE R 58
BE
IR
FAEE (i
5 | Him
A28 O i
IR
£
AR

oSN S

Crankshafe
Screw
Looper Rod
Screw
Screw
Guide
Screw

Screw
Upper Kniferod

Screw

Level Pin
Crank

Crank

Level

Balance Weight
Screw

Pulley

Screw

Spring Washer
Screw

Fan

Thrust Holder
Screw

O-Ring
O-Ring
Position Lock Ring
Washer

Ball Bearing
Worm

Collar

Ball Bearing
Ring

Screw

Ratchat Gear
Ball Bearing
O-Ring

Screw

Screw

Pin

Cover

Screw
Regulator
Feed Pin
Eccentric
Screw

Spring
Connection
Needle Bearing

SSRGS N J i Gy G G (G GRS N YN N5 Y NN Y GG Gy G VG G GRS GRS GRS NG Y (0 Y S GG G G N J SO N NG Y UG S S N



3. F i K i M 254 Main Shaft Components

_
UH9 015
| UH90 J5 Only

UH90 OJ3 UH90 (J4 HI
For UH90 (13 UH90 L4

UH90 OJ3 UHY0 L4
For UH90 [J3 UH90.[J4

-
UH90 CJ3 UH9 04
For UH90 [J3 UH90 CJ4

UH90 CJ5 H

UH90 J 5 Only




3. E i K i M 254 Main Shaft Components

Frak
Ref. No.
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78

Ykl ik

Parts Number
2120000351
2120000352
2120000353
2120000354
2120050355
2120050356

8ME04281008A

90ST0312
90SP7510
66800
2120040361

8MB04281008K
8MB06401309A

2120050365
212A0040361
212A0030311
212A0000310
212A0050365
212A0000316
212A0000303
212A0000308
2120000375
212A0000375
212A0000376
2120030376
2120000377
2100000335

%
Description
{a Lo i
HBEGAR
s

o

Ly
Bt il
eSS

e

i)

SHLE 5
THIAR

LE e
LR
i

AR
ERTAHRA
i

*UH9004-263-M 14/ . 9105H]

Eccentric
Pawl
Spring
Stud
Shaft
Cover
Screw
Pin

Pin

01l Wick

B HE
Amt.Req.

—_

LI DO — DD — = = =



4. B, FHER S EEEEREUpper & Lower Looper Driving Mechanism




4. F . FrEf S EEIEREUpper & Lower Looper Driving Mechanism

Frak
Ref. No.
1

»—I@OOQO\U‘AUJ[\)
N —

DO — = = = e e e e
OO0 IO N B~ WwWwo — O

DO DO DO DO DO Do o
o0 1 O WL o —

W DN
o O

(0%}
—_

—_
L LW L LW LW W
O O D B~ Wb

I~
o

2. 42

Ykl ik

Parts Number
2120000401
2120000402
8MKO05320808A
2120000405
2100000750
2120000407
21200004081
8MKO06301408]
8MN03200400C
2120000411
2120000412
2120000413
8MB85240705A
2120000415
2100030749
2120000417
8MMO06401610A
2120000419
8MB75180805A
8ME75180605A
ok oskoskok
2120000424
2120000425
8MK05321308C
8MB04280713A
900R040
2120000430
2120000431
8MB03200406A
8MN04280400A
2100040752
2120000435
2120000436
4BD0800114
2120000440
2120000442

% @
Description
L

1 HEFARE
2P

A pH PR B
TN
HIES

HH A7
220
220

HH AP $E
FEEE
A AR B
B

b LIV
EALA
R
BEAR
EES

BE AR

L Af AR 8
]
HeEE
BE R
[P
N
THER
JRERR
TR
L

B2 AL
EALA
FRAV ¥
JE O FLIE
AL
AL

A PR R B

.1 For UH9004-263-M14

.2 For UH9005-353-H16

e BETEDR

ESUANER

*REEE 19 one of the gauge parts

Shaft

Washer

Screw

Spacer

Pin

Oil Seal

Lever

Screw

Screw

Pin

Felt

Upper Looper Holder
Screw

Upper Looper Holder Guide
Stopper

Upper Looper Holder Base
Screw

Cover

Screw

Screw

Upper Looper
Spring Washer
Lower Looper Arm
Screw

Screw

Lower Looper
O-Ring

Cover

Felt

Screw

Screw

Stopper

Spacer

Plug

Washer

Spring Washer
Spacer

B HE
Amt.Req.

[\
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5 B AS s g BN HGRE  (UH90I5) Chain Looper Driving Mechanism (UH90CI5)
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5. BHEAS st {E B HERE (UH90LS) Chain Looper Driving Mechanism (UH90LI5)

ik
Ref. No.

Ykl iRk
Parts Number
2120050501
2120050502
2120050503
2100000715
8MK05321308C
8MB04280713A
$okoskokok
8MB85240705A
2120050509
SMMO06401210A
2120050511
2120000512
2120050513
2120050514
2120050515
2120050516
2120050517
2120050518
2200001025
90SWO050
8MMO05321209A
2120050522
90NB182208
2120050524
8MNO05320500E
2120000526
2120000527
8MK05201307G
212A0050509
2120050530
2120000611
8MNO04280400A
212A0050530

% 1A

Description

it
[R{H A
i
B
i

i 75
i
LB
i
i
fs
173
SR T
i
SR
e
K 44
i
e

EaS AR HIDIN

Hi AL
ERTH AR A
EAG
BRRR
ERuA R A

koo SOk R 22 TR
*#REx% 15 one of the gauge parts

Shaft

Oil Seal

Chain Looper Arm
Spacer

Screw

Screw
Chainstitch Looper
Screw

Crank

Screw
Connecter

Link

Screw

Pin

Slider

Pin

O-Ring

Crank

Washer

Spring Washer
Screw
Connection Rod
Needle Bearing

Slider Asm.
Crank

Pin

Screw
Crank Asm.

PR &
Amt.Req.

—_

—_
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6.5 (E EFEENeedle Bar Components

UH OJ4 H

UH90 [(J4  Only




6.8 ENeedle Bar Components

Frak
Ref. No.
1

O 00 1 O\ WD B~ W

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
24
25
26
27
28
29
30

Ykl ik

Parts Number
2120000601
8MK06301408]
2120000604
2120000605
2120000606
8MN04280500C
2120000608
2120000609
8MB03200604A
2120000611
2120000612
2120000613
8MN04280400A
2120000615
90ER080

Rk R

8SH32440300A
ER T
2120040620
8MB02160304A
2120000622
2120000440
2120000625
2120000626
2120000627
2120000628
2120000629
2120000630

wekes SEAIERIAS I

EZI

Description

| Shaft

IR Screw

AR Screw

THER O-Ring

TR Screw
FEE Felt

TENLER Collar

AR Screw

A Washer

R E-Ring

$15 Needle Holder
TR Screw

gl Needle

EL Thread Guide
IR Screw

FALS| Spring Washer
el Ry Lever

HAG I Pin

SR Needle Bar
i Bushing
T Clamp
FEEEE Felt

B

kxdkior g one of the gauge parts

B HE
Amt.Req.

1= H
1= H
=
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7. B, T IEEFAEUpper And Lower Knife Components

UHO0 5 |
UH90 OJ5  Only

$S033 Us040 H
Ss033 US040 Only

—
/
/
<

UH90 (J5 H
UH90 IS5 Only

IR AN Iy GE————

1
UH OJ3 UH90 O4 A | |
For UH90 (33 UH90 (4 i

UH9 5 A
UH90 IS5 Only

' luH90 O3
[UH90 (41!

1
UH90 (J3
UH90 4.

|
UHY O3 UH 4 A | !
g For UHY0 D)3 UH90 D)4 |




7. T &2 Upper And Lower Knife Components

Frak
Ref. No.

Ykl ik
Parts Number
2120000701
2120000702
2120000703
2120000704
8MNO06400500A
2120030706
8MC04280807D
2120000708
8MB85240806A
2120000710
2120000711
8MMO06402510A
2120000713
2120030714
2120000715
2120000716
8MKO05321108A
8MC04280807D
2120000719
2120000720
2120000721
90ER030
2120000723
2120000724
2120000725
2120000726
2120000727
2120000137
2120000729

SR
ook
8MF04280807C
ook
8MK03200506A
90PW030
8MB03200304 A
2120050737
ook

okokokok
2120050740
2120050741
ok
8MB03200606A
8MB04281006A
90SP0514
2100000223
900R040

e ERIEORLE

%
Description
WAL i
S E) 3
[i] 7 55
TENER
LEE
IR
e
7]
LES T
NI
TENLH
LES T
S
RAES
N7
JEEAR
LET
e
L
EE
1By
EiEe
R
P
HE
SR
AR A
FLZE
LT
[FUECSaR
SR
LS
THEIE ST
LS
&
LS
BEt AR
eids
Heldn
I
BAES
[FIECS k=
B2 A4

B2 4%
HEEH
]
THER

ESURNER

#kEE% jg one of the gauge parts

Upper Knife Shaft
Pin

Pin

Collar

Screw

Upper Knife Clamp
Screw

Upper Knife

Screw

Bracket

Pin

Screw

Spring

Lower Knife Holder
Lower Knife/Thick
Lower Knife Clamp
Screw

Screw

Guide

Plate

Push Button
E-Ring

Spring

Washer

Gasket

Rear Support

Front Support
Cushion Rubber
Stopper

Needle Guard (Front)
Needle Plate

Screw

Traveling Needle Guide

Screw

Washer

Screw

Bracket

Needle Guard
Needle Guard
Upper Knife Clamp
Lower Knife Holder
Needle Guard (Front)
Screw

Screw

Pin

Washer

O-Ring

B HE
Amt.Req.
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8.JBR Al 32 A R¥EPress Foot Components




8.JBR Al $2 B R¥EPress Foot Components

Frak
Ref. No.

Ykl ik

Parts Number
2120000801
8MNO04280400A
2120000803
8MC04281607D
2120000805
2120000806
2120000807
8MMO06301210A
2120000809
2120000810
2120000811
2120000812
2120000813
8MB05322409A
8MAO05320408A
2120000816
2100001004
2120000818
8MB03200406A
2120000820
2120000821
2120000822
2120000823
2120000824
2120000825
2120000826
2120000827
8MB04281412R

ST
SR

ook
90SP0316
8MC04280807D
8MC04280607D
212A0000816
21200008361
2120000837
2120000838
8MKO05322710A
212A0000837
8MK05321408A

e EEATEDE

%
Description
L

g

LE T

aun S

5
HIAR
E (L ER
e
i

HIAR

HIART]
ARG
RIS
i
JEAR

iR 5~
1EB A
T
G
e
BRI AEL
R Rl AH
JRR JAllAH
oL 5
BRRR
R

B JE A
PRALFT

R

ESURNER

##xk% 19 one of the gauge parts

Shaft

Screw
Bushing
Screw
Spring

Level

Collar

Screw
Lifting Hook
Level

Nut

Presser Arm
Pin

Chain Cutter
Screw
Adjusting Screw
Nut

Spring
Presser Bar
Plunger
Stopper
Lever
Spring

Stud

Presser Foot Asm.
Presser Foot Asm.
Presser Foot Asm.

Spring Pin
Screw
Screw

Presser Arm Asm.

Stopper

B HE
Amt.Req.

—m = b e e e e e e e e

1= H
1= H

— o e e e e e e e e e e e DD
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{52 H
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9. HEAA ERE AL Feed Mechanism Components
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9. HEAA EREN AL Feed Mechanism Components

e

Ref. No.

Ykl ik

Parts Number
2120000901
90ER070
2120000424
2120000904
8MMO06401410A
8MB03200606A
90ER060
2120000908
2120000909
2120000910
2120000911
8MMO06401210A
2120000913
8MAO05320408A
2200001025
2120000916
8MB04280507A
2120000918
2120000919
2120000608
2120000921
8MN04280400A
2120000923
2120000924
2120000925
2120000926
2120000526
8MK05201307G
2120000527
2120000930
8MB85240806A

2120000935
2120000936
8MB05320911G
2120000938
900R070
2120000940
2120000941
2120000942
2120000943
8MC04281207D
2120000945
2120000946
8MC04280607D
2100000223
2120000949
90ER030
2120000951
2120000952
2120000953
2120000954
8MB06301608Q
212A0000904
212A0000938

kakkx ZEANEERE

%
Description
L

EiREo
P
SR )
LEE
e
IR
PR
pizgzrrt
pizezrrt
A7
LES T
PR E A PR
BAIE
|
el
LET
HER
e
THIER
EAIER
e
Zﬁiﬂ%

K@f?\i

[0

#h

By

BN A

TR

%EJJ EAL A
AL

ER

AR

Jieyr

Mt

THER

T

i

1255

FERHR

i

(e

R B

BZAR

]

FRER IR

Eips

T

Gt A:)

#

WERIE

TR AR

S E T LA

ik i L

SR

#REEE i5one of the gauge parts

Shaft

E-Ring

Washer
Differential Feed Roker
Screw

Screw

E-Ring

Slider Cap
Slider

Slider Block
Crank

Screw

Pin

Nut

Washer

Shaft

Screw

Gasket

Ring

O-Ring

Collar

Screw

Block
Differential Feed Bar
Main Feed Bar
Link

Bushing

Screw

Washer

Block
Differential Feed Dog
Screw

Auxiliary Feed Dog
Main Feed Dog
Lever

Link

Stud

Shaft

O-Ring

Lever

Spring

Stud

Regulator Plate
Screw

Spacer

Spacer

Screw

Washer
Adjusting Screw
E-Ring

Spring

Pin

Spring Washer
Nut

Screw
Differential Feed Roker
Shaft Asm.
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10. B HLIE ) M BB RE(UH90LI5 ) Thread Tension Components(For UH90LIS Only)
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10. B HLIE ) M BB RE(UH90LI5 ) Thread Tension Components(For UH90LIS Only)

Frak
Ref. No.
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
32
33
34
35
36
37
39
40
41
42
43
44
46
47
48
49
51
52
55
56
57
59

Ykl ik

Parts Number
2100000223
2120051008
8MC04280507D
2120051010
2100051112
8MC04281207D
2120051013
8MNO03200300A
2120051015
2120051016
2120051017
2120051018
8MB03200406A
2120051020
8MC04280507D
8MB04280711E
2120000150
2120051024
2120051025
2120051026
2120051027
2120051028
8MC04281007D
2100001120
2100001127
2100001126
2100001125
2100001132
2100041131
2100001123
2100001122
2100001121
2100001121
2100001121
2100001121
2120051046
2120001047
2120001048
2120001049
2120001051
212A0001052
212A0001055
212A0001056
212A0051057
2120001059

%
Description
AL

e

=R

HE

e
Lt i
LEE

Bt

B

i

LES T

AR

LS

LET

A

BEIE

R

ok 7 e i
WEHE

AR

LT

WEHE

FEEE

ik J s )
T
PR S ()
iR B ()
BE AU EEGRL)
I EEER
T IEE (ES)
FHEIEEGE)
IR )
T EIEGRL)
FRAR R AR
TR ERAR
G

WG

AL

R IPERIFHE)
R JTRERIFHGD
R I PEHIRHGEE)
R ST PERIFH R
BRI

Washer

Thread Guide

Bracket

Holder

Thread Guide Tube
Screw

Thread Takeup

Screw

Latch

Bracket

Thread Guide

Thread Guide

Screw

Hook

Screw

Screw

Washer

Nut

Spring

Tension Disc

Stud

Thread Guide

Screw

Stud

Felt

Tension Disc

Tension Spring Retainer
Spring (Blue)

Spring (Yellow)

Spring (Red)

Bush

Tension Nut (Blue)
Tension Nut (Yellow)
Tension Nut (Green)
Tension Nut (Red)
Thread Guide Plate
Tension Control Plate
Spring

Stud

Washer

Tension Controlle Asm.
Tension Controlle Asm.
Tension Controlle Asm.
Tension Controlle Asm.
Thread Guide Plate

B HE
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T T RE(UH90L03 UH90LJ4 ) Thread Tension Components(For UH90LI3 Uh90L14)
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10-1. fEF9E 7 P EIHERE(UH90] 3 UH90LJ4/H) Thread Tension Components(For UH90L3 Uh90[14)

Frak
Ref. No.

YrkHim ok EZI

Parts Number Description

2120001001 - - = = = - m — - — = - - - - - - - -
2120001002 - - = = = - — — —— = - - - - - - - -
2120001003 - - - = = - - - - — - - - - - - - -
2120001004 - = = = = = m - - — = - - - - - - - -
8MC04280507D - - = = = = = = - — = - - - - - - - -
8MC04281207D - - = = = = = — - — = - - - - - - - -
2100000223 - - = - = = - - - — = - - - - - - - -
2120001030 - - - = = = - - - — = - - - - - - - -
2120001031 - - = = = = - - == - - - - - - - -
2100001120 e Stud

2100001127 FEEE Felt

2100001126 5 T PR Tension Disc
2100001125 S Tension Spring Retainer
2100001132 S TR B T () Spring (Blue)
2100041131 S TR B T (5 Spring (Yellow)
2100001123 BEAU B (D) Spring (Red)
2100001122 IRYE R ER Bush

2100001121 BN ECS) Tension Nut (Blue)
2100001121 AR ETIRIE ) Tension Nut (Yellow)
2100001121 SR BT IEIE (f) Tension Nut (Green)
2100001121 SHETIEIEGD Tension Nut (Red)
2120031045 TE AR R B Thread Guide Plate
2120001047 FEER R Tension Control Plate
2120001048 i Spring

2120001049 G Stud

8SB44400608K &R Screw

212A0001052 R PRI () Tension Controlle Asm.
212A0001055 B ) JPEEIEHRD) Tension Controlle Asm.
212A0001056 5% PEFRIRH () Tension Controlle Asm.
2120001059 BRIV IR Thread Guide Plate
2100001124 it T 5 S () Spring (Green)
212A0041054 ok PRI ) Tension Controlle Asm.

B HE
Amt.Req.
= H
= H
= H
1= H
= H
= H
= H
= H
5 H
3(3) 4(4)
3(3) 4(4)
6(3) 8(4)
3(3) 4(4)
13~4)
13~4)
13~4)
3(3) 4(4)
13~ 4)
13~ 4)
1(4)
13~ 4)
13~ 4)
13~ 4)
13-~4)
13~4)
1(3)
13~ 4)
13~ 4)
13~4)
1
1(4)
1(4)



118505 5 #4RE Thread Guide And Thread Takeup
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118505 5 #4RE Thread Guide And Thread Takeup

Frak
Ref. No.

Ykl ik

Parts Number
2120001101
2120001102
8MB03200406A
90PWO030
2120001105
8MC04280807D
2120001107
2120001108
2120001109
2120001110
8MB85240607K
21200311121
8MN04280400A
8MC04280607D
2120031115
2120041116
2120031117
2120041118
2120031119
2120041120
2120051121
8MB03200606A
2120051123
8MB04280807A
2120051125
2120051126
8MN04280400A
8MB04280507A
2120051129
2120051130
2120051131

EZI

Description

SEL R Bracket

ik Thread Guide (Right)
IR Screw

A Washer

£ Thread Takeup
TR Screw

i Thread Guide
iR Thread Guide
L Thread Guide
AR Thread Takeup
TR Screw

L Bracket

AR Screw

AR Screw

B Thread Guide
L Thread Guide
L Thread Guide
L Thread Guide
iR Thread Takeup
iR Thread Takeup
Brnis Thread Takeup
TR Screw

LR Bracket

AR Screw

2 Bracket

E Thread Guide
AR Screw

AR Screw

E Thread Guide
E Thread Guide

T Thread Guide

B HE
Amt.Req.
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12 W Al BERE Lubrication And Cooling Mechanism
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12 W Al BERE Lubrication And Cooling Mechanism

Frak
Ref. No.

Ykl ik
Parts Number
212A0001202
2120001202
2120001203
8MNO05320400A
2120001205
2120001206
2120001207
2120001208
8MC04280807D
2120001210
8MB04281607A
2120001212
8MC04281207D
2100001521
2120001215
2120001216
8MC04280607D
2100001536
2100001535
2120001220
66792

66792

66792
2120001224
8MC04281607D
2100000223
2120001228
2120001230
2120000612
90SP0210
8MN04280400A
2120001234
2120001235
2100000244
8SM95281017A
2110001507
8MMO05321209A
2120001240
2120001241
2120001242
2120001243
2120001244
8MC04281007D
2120001246
2120001247
66800
2120001249
66792

%

Description

il
AT
i
44

i
Py -
ST
o
45
8
L
WL
e
SE
45
B
%I
IR
i
i
i
53
i
i

T

THE
oL 5
BERRR
THI
THIES
THES
BERRR
IR
R
sl
TH{EE
TR
FE
HE
R
e
HER &
THAR
THIZR
T

Pump Asm.
Pump Seat
Worm Gear
Screw

Shaft

Inside Rotor
Outside Rotor
Cover

Screw

Filter

Screw

Filter Seat
Screw

Oil Filter
O-Ring
Cover

Screw

Tube

Joint

Stud

Oil Tube

Oil Tube

Oil Tube

Oil Distributor
Screw
Washer

Felt Housing

Felt

Pin

Screw

Oil Reservoir

Gasket

Gasket

Screw

Oil Sight Window

Screw

Washer

Silicone O1il Reservoir (Upper)
Cover

Felt

Cover

Screw

Silicone Oil Reservoir (Lower)
Cover

0il Wick

O-Ring

Oil Tube

B HE
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12 W Al BERE Lubrication And Cooling Mechanism
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12 W Al BERE Lubrication And Cooling Mechanism

Frak
Ref. No.
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71

Ykl ik
Parts Number
2120031251
2120031252
2120001253
212A0001254
2120001255
66800
8MNO04280400A
2120051258
2120001259
2120051260
2100001534
8MC04280807D
900R070
2120001264
2120001265
2120001266
2120001267
2120001268
2120001269
2120001270
90SWO050

%
Description
Himalds
FEYE
SHET
FEvEAH

e
shimallas
258
FEH
e
IR
JHiER

TEHE
TR
i 4 ]

Needle Thread Lubricator
Felt

Pin

Joint Asm.

Tube

Screw

Needle Thread Lubricator (For 5 Lines)
Joint

Felt

Washer

Screw

Felt
Washer

B HE
Amt.Req.
1
1
13~ 4)1(5
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1
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1
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1
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1
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13. 4271 AR 25 & Parts For Semi-Submerged Installation
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13. 4271 AR 25 & Parts For Semi-Submerged Installation

ok YklEeR EZI

Ref. No. Parts Number Description

1 66911 FEEEH Frame Support Plate
2 66941 [ 7 A Rubber

3 66956 R RS Stud

4 669111 - = - - - m - m—m - - - - - - - - - -
5 90PW100 FE Washer

6 90PW1001 El ] Washer

7 8SA10160714A i Nut

8 8WF03131706A KIE AR Wool Screw

9 66820-1 e e Waste Chute

10 66820-2 A Waste Chute

11 66705 FRAEER Thread Stand Asm.
12 66706 FRAERR Thread Stand Asm.
13 66707 FRAEER Thread Stand Asm.
14 667058 TR Screw

15 667059 LS Nut

16 667057 Rl Bracket

17 6670510 TR Screw

18 6670512 Pl Bracket

19 6670511 =4 Arm

20 6670513 AR Thread Guide

21 667051 FE Rod Cup

22 667052 fE Upper Thread Stand Rod
23 667053 b3l Joint

24 667054 R Lower Thread Stand Rod
25 667055 AP Washer

26 667056 IEE Nut

27 6670515 FoL il Spool Pin

28 6670516 TE LM Spool Retaining Fig
29 6670517 AR Seat

30 6670518 gt Spool Tray

31 6670519 H Spring Washer

32 6670520 e Nut

33 6670523 HERL Clamp

34 6670524 TR Screw

35 6670531 B Thread Guide

36 667061 FRE e Spool Set Bracket
37 6670521 SR Thread Guide

38 6670522 R s Thread Guide

39 6670526 S Nut

40 6670525 i B Spring Washer

41 6670528 kR Screw

42 6670527 R Support Rod

43 6670530 ARIERR Wood Screw

44 66814-1 AR = Table

B HE
Amt.Req.
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14 ffi &l T 5 e g B {4-Accessories

Frak
Ref. No.

Ykl iR
Parts Number
66700
667002
667003
667004
667005
667006
667007
667008
667009
667001
212A0000161
ook skoskok
66820
66840
2100001521
66695
66690
66625
66613
66722
66845
66665
66667
2120000715
66732-11-5
66721
66720
66715
66831
66666
6UH9000-5
6UH9000-3
/EG006
/EG007
66685

*for UH9003 UH9004
*+for UH9005

%
Description
BN AH

Ak il

P

B IE

LEE

b

e

P

BERIE

FAHR
EHS
FEIEMR
A
TR AR
(EETEEA
-

B [T T 12% 14MM
M8 B CIARF
R S
[ e
RPIHT
AN T
7

4t

M

i

S
TH#S

B RRT
% A
3B
]
L ]

ek ZoR 2 I AP A B E

Pedal Set
Bearing
Washer

Nut

Screw

Snap Ring
Screw

Washer

Nut

Pedal

See Page I1

See Page Installation
See Page Installation
Threading Bar
Cartrige Filter
Chain
Tweezers
Wrench
Wrench

01l Funnel
Cover
Screwdriver
Screwdriver
Lower Knife
Needle
Container

Oiler

Oil Container
Accessories Bag

Instruction Manual
Parts List

Edge Guide Set
Edge Guide Set

01l Sight Window Wrench
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Eg006 Eg007 &% 7% Edge Guide Device

For UH9003 Uh9004

EG006

Qm Oﬂ ‘

EG007

For Uh9005
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Eg006 Eg007 &% 7% Edge Guide Device

Frak
Ref. No.
**1

**2

Ykl ik
Parts Number
/Eg006

/EG007
4EG0060103
4EG0070104
8SC36400707D
4EG0010107
4EG0060108
8SC44400908E
4EG0060109
8SB32440605K
4EG0060112
4BH0020109
8MC04281207D
2100000223
8SA44400307A
4EG0060117

AL

%
Description
BBy Tl
BB
RN
HiEds
LEE
s
ISR
LE T
HE

LE T
g

TE AL iy
LES T
gl
BAIE
P

Edge Guide Set
Edge Guide Set
Edge Guide
Edge Guide
Screw

Washer

Edge Guide Bracket
Screw

Hinge

Screw

Bracket

Cam

Screw

Washer

Nut

Washer
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For UH90 [13

A& Parts For Fully-Submerged Installation

Fs003 iz ER




FS003 &Yzt EfZEmE Parts For Fully-Submerged Installation

Frak
Ref. No.

Ykl ik

Parts Number
66911

66941

66957

66958-1
66958-2
90PW1001
8SA10160714A
90PWO083
66820-1
66820-2

66705

66706

66707

667058

667059

667057
6670510
6670512
6670511
6670513
667051

667052

667053

667054

667055

667056
6670515
6670516
6670517
6670518
6670519
6670520
6670523
6670524
6670531
667061
6670521
6670522
6670526
6670525
6670528
6670527
6670530
66814-2
66911-2
66911-3
8MAO8S500613A
8MMO08504513A
8MMO8505513A
668201
8MC04280807D
2100000223
8ME04281008A
8MA04280307A
8MMO08504013A
66627-11*13

%
Description
FEIEMR
[} 7= A
ALY
feliE]
ioabres
P
fieliE]
P
EAE
T EAE
FRAAH
FRAEAH
B
BEIE
EZLE
4%

gl
i1
AR
g
IAE
L
THE
AL
L]
Al
TELHE
KR
bRy s
i 5 A P
el lE]
AR
1k
kR
i
R
LA
L
AR
PN
HHY
HRER (—)
HRER ()
LeAllE]
B2 S
A
[P
e}
BEAR

B AR T 11%13MM

Frame Support Plate
Rubber

Screw

Nut

Stud

Washer

Nut

Washer

Waste Chute
Waste Chute
Thread Stand Asm.
Thread Stand Asm.
Thread Stand Asm.
Screw

Nut

Bracket

Screw

Bracket

Arm

Thread Guide

Rod Cup

Upper Thread Stand Rod
Joint

Lower Thread Stand Rod
Washer

Nut

Spool Pin

Spool Retaining Fig
Seat

Spool Tray

Spring Washer
Nut

Clamp

Screw

Thread Guide
Spool Set Bracket
Thread Guide
Thread Guide

Nut

Spring Washer
Screw

Support Rod
Wood Screw

Table

Aux Plate (—)
Aux Plate ()

Nut

Screw

Screw

Bracket

Screw

Washer

Screw

Nut

Screw

Wrench

3 214 A1
3 FH 214 FH A1
A FH 2108 S FH 18
A FH 218 S FH 18
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3SR I e
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